
VITAPLEX
Istruzioni d’uso

REQUISITI PER IL SISTEMA DI STAMPAGGIO A INIEZIONE MULTIPRESS
- Collegamento a una macchina di aria compressa pressurizzata a 6 - 10 bar.

- DESCRIZIONE
VITAPLEX - la resina polimerica acrilica termoplastica (PMMA) utilizzata per la realizzazione di protesi con 
l'applicazione dell'iniezione pressurizzata.
- APPLICAZIONE
Il materiale VITAPLEX viene utilizzato per la realizzazione di protesi totali, protesi per sedimentazione 
parziale, micro-dentiere, custodi di spazi. Il materiale viene utilizzato per la realizzazione di protesi solo con 
l'applicazione dell'iniezione pressurizzata. L'utilizzo della pressa a iniezione MULTIPRESS garantisce i 
migliori risultati di lavoro.

CONSERVAZIONE
Il materiale è fabbricato in cartucce tubolari (confezionate ermeticamente) e disponibili in una misura L 
contenenti 28 Gr e sacchetti da 250 g, confezionati ermeticamente. Va conservato imballato come venduto 
(confezionato ermeticamente) in un luogo asciutto
da fonti di calore o luce solare diretta. Da aprire prima dell'iniezione.
- AVVERTENZE
- Il materiale NON è resistente a sostanze chimiche acide con pH inferiore a 4 (ph <4).
- Il materiale NON è resistente all'esposizione a lungo termine ad alcolici più forti del 40%.
- Il materiale NON è resistente alle sostanze chimiche e alle sostanze ossidanti
- Il materiale NON è rilevabile con i raggi X.

 RISCHI
R34: Provoca ustioni - in caso di contatto con materiale fuso.
R36: Irritante per gli occhi - in caso di contatto con i vapori prodotti durante la fusione o le particelle 
di polvere generate durante la lavorazione.
R37: Irritante per gli occhi delle vie respiratorie - in caso di contatto con i vapori prodotti durante lo 
scioglimento o la polvere particelle generate durante la lavorazione.
R40: evidenza limitata di un effetto cancerogeno - in caso di inalazione di vapori prodotti durante il 
decadimento del Materiale.
R20: Nocivo per inalazione - in caso di inalazione di vapori prodotti durante il decadimento del 
materiale.
R42: Può provocare sensibilizzazione per inalazione - in caso di inalazione o contatto con particelle 
di polvere generate durante la lavorazione.
R43: Può provocare sensibilizzazione per contatto con la pelle - in caso di inalazione o contatto 
con particelle di polvere generate durante la lavorazione.



PER IL PAZIENTE
Quando si consegna una protesi VITAPLEX al paziente, il dentista deve informare di quanto segue:
- NON pulire la protesi con le PASTICCHE EFFERVESCENTI o altri detergenti;
- NON pulire la protesi con liquidi destinati al risciacquo o alla disinfezione della bocca;
- Pulire la protesi dopo ogni pasto con una spazzola morbida sotto l'acqua corrente tiepida. Puoi usare 
normale pasta dentale purché NON contenga particelle abrasive.

- Di tanto in tanto pulire la protesi in Vibrawash con uno speciale detergente per la pulizia della dentiera 
MULTICLEAN.
- Quando non si indossa la protesi, pulirla prima e conservarla in un contenitore pieno di normale acqua 
fredda pulita
- NON lasciare la protesi sotto la luce diretta del sole o vicino a fonti di calore.
- NON lasciare la protesi vicino a fiamme libere - è costituita da un materiale infiammabile.
- La protesi non è rilevabile con i raggi X.
- La protesi non è resistente agli alcoli più forti del 40%.
- In caso di contatto con sostanze chimiche reattive o uso improprio la protesi potrebbe perdere la 
suaombra e / o proprietà fisiche.
- In caso di qualsiasi reazione allergica interrompere immediatamente l'uso della protesi e contattare un 
medicopraticante.
- La protesi di polimero acrilico è una protesi totale e come tale richiede controlli periodici dal proprio 
dentista.
Nel caso della scomparsa dell'asse dentario è necessario sottoporre o ricollocare la protesi per i ritocchi
METODI DI LAVORO E PIANIFICAZIONE
Esamina attentamente per progettare la protesi. Elimina i sottosquadri eccessivi dell'asse dentario.
Agisci secondo le regole mentre realizzi la protesi
DENTI
- Per realizzare le protesi dovrebbero essere utilizzati i tradizionali denti acrilici
- Al fine di fornire la corretta tenuta dei denti nel materiale della protesi, è necessario prepararli nel
Giusto modo. Usando un trapano di 0,8 mm e 1,0 mm, fare aperture di ritenzione. Con l'applicazione di
frese con un bordo tagliente, fare la scanalatura di impostazione nella circonferenza del dente nella parte
inteso per l'insediamento nel piatto della protesi.
MODELLANDO LA CERA
- Prima di iniziare la modellazione, isolare il modello con l'applicazione del LUVAC indurente alla luce
isolante e polimerizzarlo nella lampada di polimerizzazione UV.
- Nonostante la maggiore plasticità e durata dei polimeri acrilici rispetto al classico acrilico,
la protesi può essere rotta. Pertanto si raccomanda di modellare la placca della protesi in questo modo
che consente di non meno di 2,5 mm dopo l'elaborazione e di almeno 3 mm sui bordi.
- Acrilico e polimero sono materiali trasparenti e quindi per ottenere un buon risultato estetico
nella sezione anteriore modellate archi più massicci.
- La placca della protesi dentale deve terminare all'altezza della preparazione dei denti. Non modellare il
piatto fino a quando "scompare".
MESSA IN MUFFOLA
- Isolare le superfici interne del pallone con l'applicazione di vaselina
- Posizionare il modello nella parte centrale del pallone (in un punto
angolo), e investire la sua metà con l'applicazione del gesso super resistente in modo da non contaminare
i bordi dell'assieme del pallone. Aspetta che il gesso sia completamente indurito.
- Modella il canale di supporto dalla protesi piastra all'apertura di iniezione, del diametro di 8-10
mm e il canale di supporto del diametro di 3,5- 4,5 mm.
- Isolare il gesso con l'applicazione del isolatore di gesso.
- Assemblare le metà del pallone, installare le serrature e montali insieme. Non stringere il
viti troppo dure.
- Investa la fiaschetta con il gesso super duro.
- Lasciare il pallone fino a quando il gesso non è completamente impostato.



RIMOZIONE
Durante il processo di ebollizione, agire secondo la procedura di protesi acrilica classica.
- Tenere la muffola in acqua calda o nel bagno di vapore per 6-10 minuti.
- Apri la muffola.
- Far bollire accuratamente i residui di cera con l'applicazione della doccia della macchina vaporiera. 
Assicurarsi
che tutti i residui di cera sono stati rimossi.
- Rimuovere l'acqua dalla muffola prima di isolarla. Raffreddare la muffola.
Isolare l'investimento (dove verrà posizionata la protesi) con l'isolatore LUVAC. Non isolare i denti.
Lasciare polimerizzare l'isolatore sotto la lampada UV. Se la superficie dell'intonaco (investimento) è opaca 
(opaca), ripetere questa operazione
di nuovo.
- Montare la muffola. Bollire la muffola con la scaldatrice (caldaia) fino al raggiungimento della temperatura
95 - 100 ° C.
- Prestare estrema attenzione mentre si lavora con acqua calda e muffola bollita, lavorare con indumenti 
protettivi, usare guanti e occhiali.

INIEZIONE VITAPLEX
- Impostare la pressione di iniezione nella pressa ad iniezione MULTIPRESS con il controller all'interno
lo scopo di 8-9 bar. Modalità di lavoro: "PAUSED".
- Leggere la temperatura e l'orario, regolare i parametri di iniezione appropriati per la cartuccia specificata.
                                                    PARAMETRI DI FUSIONE VITAPLEX
                                                              Temperatura 255-275 ° C
                                                            Tempo 18-20 minuti

 Lubrificare la parte esterna della cartuccia con l'applicazione dello spray lubrificante ROKO.
- Attivare il processo di riscaldamento nella pressa ad iniezione MULTIPRESS.
- Quando la pressa a iniezione segnala che è pronta per il funzionamento, posizionare la cartuccia (con
il materiale all'interno) nella cavità / manica (inserire con l'etichetta rotonda sul fondo della cartuccia).
- Attivare il processo di fusione nella pressa ad iniezione MULTIPRESS.
- Montare la muffola nella macchina con la porta del canale di colata rivolta verso il basso.
- Bloccare braccio di sostegno della macchina, stringendo il morsetto, il braccio deve essere bloccato 
centralmente. La scanalatura attorno al cancello dovrebbe adattarsi sopra la cresta della manica della 
cartuccia.
Al momento del posizionamento nella macchina per lo stampaggio a iniezione, la muffola dovrebbe essere 
al massimo caldo nel portata di 90-100 ° C.
ATTENZIONE: la temperatura della muffola è superiore a 80 ° C, quindi lavorare nei guanti a prova di 
temperatura, occhiali protettivi e indumenti protettivi che garantiscono la sicurezza sul lavoro. In 
osservanza di estrema attenzione può causare ustioni.
- Chiudere lo schermo di protezione
- Attiva il processo di iniezione.
- Dopo che è trascorso il tempo necessario per il processo (minimo 15 minuti), spegnere il dispositivo.
- Sbloccare il morsetto, aprire lo schermo ed espellere la muffola con la cartuccia.



SMUFFOLATURA
- Separare la cartuccia dalla muffola con un movimento rotatorio.
- Dopo la separazione lasciare raffreddare il pallone per circa 30 minuti. Non accelerare il raffreddamento
attraverso il raffreddamento in acqua.
- Allentare le viti della muffola e rimuovere le serrature, aprire la muffola.
- Rilasciare con attenzione la protesi.
- Colpisci la massa di gesso dall'interno della muffola. Ricordati di non colpire la muffola o di danneggiarne 
le pareti durante la smuffolatura. Si raccomanda di colpire solo le parti aperte della massa di gesso. Una 
muffola danneggiata preclude la produzione di iniezione sicura. Se noti deformazioni alle pareti, crepe, graffi 
o le pieghe dell'asse del pallone sostituiscono immediatamente la muffola con una nuova.
IN LAVORAZIONE
- Tagliare il canale di colata (canale di ingresso) utilizzando il disco separatore.
- Levigare le superfici con pietre di grano ROKO (rotanti di lavorazione) per materiali termoplastici.
- Evitare il funzionamento ad alta velocità e il surriscaldamento del materiale.
- Pre-lucidare il materiale con l'applicazione di gommini (rotanti di lavorazione).
- Lucidare la protesi con pietra pomice PUMEX MS. Durante la lucidatura azionare la levigatrice a
a bassa velocità, inumidire costantemente la protesi per evitare il surriscaldamento.

Eseguire il processo di lucidatura finale a secco, azionando il trapano a bassa velocità. Ricorda
non surriscaldare la protesi. Otterrai lucentezza elevata, utilizzando un panno morbido e una lucidatura 
ROKO paste.
- Durante la lucidatura spostare la protesi nella direzione opposta alla rotazione del disco, sempre in una 
direzione.
- Durante la lavorazione e la lucidatura, fare molta attenzione, lavorare in indumenti protettivi, indossare 
occhiali e
polvere maschere. Utilizzare un aspiratore di polvere di una potenza e filtrazione adeguata durante il lavoro.
CONFEZIONAMENTO E TRASPORTO
Per il trasporto, la protesi deve essere collocata in un sacchetto di alluminio a tenuta stagna pieno d'acqua.
RIPARAZIONE
La protesi VITAPLEX può essere riparata con l'applicazione di materiali acrilici e polimerici mediante il
acrilico classico per iniezione o indurimento chimico in pentola a pressione.
NOTE
Lucidare con cura la protesi - i graffi non sufficientemente lucidati costituiscono un luogo per la 
condensazione di
contaminazioni.
La portata della placca per i denti dovrebbe raggiungere esattamente il limite della preparazione del dente.
Non rielaborare il prodotto: il materiale ri-fuso cambia i suoi parametri e le sue caratteristiche.
Non surriscaldare il materiale durante la lavorazione e la lucidatura: è possibile che si verifichino 
cambiamenti irreversibili nella struttura.
Non superare il punto di fusione massimo: 275 ° C.
Non mescolare o contaminare il prodotto con altri materiali.
Conservare la protesi prodotta in un contenitore pieno d'acqua.
In caso di reazione allergica al materiale, è necessario interrompere immediatamente il lavoro e contattare 
un medico.
La società ROKO non è responsabile per le perdite causate da un'applicazione impropria di materiali e 
dispositivi.


